TECHNISCHES

DATANBLATT mETSLES

AESUB violet bulk
vanishing scanningspray

o Verschwindendes Scanspray (sublimierend)

o Pigmentfrei — der Spriihnebel beschadigt die empfindliche
technische Scan-Ausristung nicht

o Zeit- und Kostenersparnis — keine Nachreinigung
erforderlich, das Spray sublimiert und verdampft nach dem
Scanvorgang

O Zeit- und Kostenersparnis — keine nachtragliche Reinigung
notwendig, das Spray sublimiert selbststdndig AESUB violet

vanishing scanningspray
spray que desap e para escaneo 30

o Dinne, homogene und trocken handhabbare Beschichtung

0 Referenzpunkte haften auf der Beschichtung

Made in Germany

O Hervorragende Scanbarkeit

7

0 Von Scan-Experten entwickelte und freigegebene Marke

Allgemeine Informationen

Selbst bei modernsten Scannern ist es in einigen
Anwendungsfallen notwendig, Mattierungsspray aufzutragen:

a) Transparente Bauteile

Da es sich um optische Technologien handelt, muss Licht auf die Oberflache projiziert und/oder von dieser
zurlck in den Detektor des Scanners reflektiert werden. Bei einer transparenten Oberflache wird das Licht
jedoch durch das Material hindurchgeleitet, anstatt von der Oberflache reflektiert zu werden. Infolgedessen
ist der Scanner nicht in der Lage, die Oberflachenstruktur zu erfassen.

b) Reflektierende Bauteile

Bei reflektierenden Bauteilen, wie z. B. einem Spiegel, werden die Lichtstrahlen geblndelt reflektiert statt
diffus. Dadurch wird die Wahrscheinlichkeit, dass ein Lichtstrahl den Reflektor des Scanners trifft, stark
reduziert, und der Scanner erfasst nur einen Bruchteil der reflektierten Lichtstrahlen.

c) Tiefe Taschen / tiefe Vertiefungen

Wenn das zu scannende Objekt tiefe Taschen oder Vertiefungen aufweist, empfangt der Scanner
Reflexionen von den Wanden der Tasche, die auf den Boden der Vertiefung zurlickgeworfen werden. Dies
fUhrt zu Storungen im Lichtmuster, die sich im Scan als sogenannte ,Artefakte® oder fehlerhafte Daten
auBern.
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d) Hohe Qualitat und Genauigkeit
Wenn Qualitat und Genauigkeit von Bedeutung sind, empfiehlt es sich, ein Spray einzusetzen, um

maoglichst viele Storfaktoren wie Farbunterschiede, unterschiedliche Reflexionen, Texturen usw. zu
eliminieren. Der Einsatz eines Sprays erzeugt eine matte, weie Beschichtung, die Reflexionen und andere
Inhomogenitaten reduziert und somit perfekte Bedingungen fur den Scanvorgang schafft.

Allgemein lassen sich Mattierungssprays fur die 3D-Messtechnik zur Antireflexbeschichtung in zwei
Produktgruppen einteilen:

Semipermanente Pigmentsprays
O Oberflache bleibt nach dem Scan weif3

O Reinigung erforderlich oder Entsorgung des gescannten Objekts notwendig

Verschwindende Sprays
O Beschichtung verdampft automatisch
O Keine Reinigung nach dem Scan erforderlich

O Keine Pigmentkontamination von Laboren, Sensoren, Umgebungen, Scannern und Anwendern

1. AESUB violet - WERTVERSPRECHEN

AESUB violet ist ein selbstverschwindendes Scanspray, das von Scan-Experten entwickelt wurde. Das
Spray verdampft innerhalb weniger Stunden, sodass nach dem Scannen keine Reinigung erforderlich ist.
Im Gegensatz zu herkdmmlichen Sprays enthalt AESUB violet keine Pigmente und vermeidet dadurch eine
Pigmentkontamination sensibler Bereiche wie Laboren und Produktionsstatten sowie von Geraten und
Anwendern. AESUB violet kann daher direkt am Scanort angewendet werden, ohne dass ein aufwendiger
Transport zur Vermeidung von Pigmentkontamination in sensiblen Bereichen notwendig ist. Insgesamt
steigert AESUB violet die Effizienz und Produktivitat innerhalb der Digitalisierungsprozesse erheblich.

AESUB violet characteristics are:

0 Verschwindend / selbstverflichtigend o Konsistente, homogene und trocken

0 Zeit- und Kostenersparnis — keine anzufassende Beschichtung

Nachreinigung erforderlich o Referenzpunkte haften auf der Beschichtung

0 Schichtdicke von ca. 4-8 pm o Optimierte Materialvertraglichkeit

o Pigmentfrei — der Sprihnebel beschadigt die
empfindliche technische Scan-Ausristung nicht

0 Hervorragende Scanbarkeit

AESUB violet bildet eine dinne, weie und homogene Beschichtung, die ideale Bedingungen flr das
optische Scannen schafft. AESUB violet enthalt Wirkstoff, Treibmittel und Losungsmittel und wurde
hinsichtlich der Materialvertraglichkeit optimiert. Unabhangige Analysen bestatigen, dass AESUB violet
sublimiert, ohne Rickstande auf der Oberflache des gescannten Objekts zu hinterlassen. Weitere
Informationen finden Sie in der Rlckstandsanalyse und im Sicherheitsdatenblatt
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2. ANWENDUNGSBEREICHE

AESUB violet erleichtert und ermaglicht die optische Digitalisierung in einer Vielzahl von
Industriezweigen und Anwendungsbereichen:

O Automobilindustrie O Reverse Engineering

0 Maschinenbau / Engineering 0 Optische Messtechnik

O Luft- und Raumfahrt O Forschung und Entwicklung
O Energiesektor O Prozessliberwachung

0 Werkzeugbau / Formenbau o Inline scanning

o Architektur 0 Messdienstleistungen

O Kunststoffdesign / Kunst o Oberflacheninspektion

o Digitale Archivierung

3. MATERIALVERTRAGLICHKEIT

Die Materialvertraglichkeit fur bestimmte Anwendungen kann nicht garantiert werden. Anwender sollten
die spezifische Materialvertraglichkeit vor der Verwendung tberprufen. AESUB violet enthalt
Losungsmittel. Weitere Informationen finden Sie im Sicherheitsdatenblatt (https://aesub.com/download).

4. SCHICHTDICKE

Die Schichtdicke von AESUB violet liegt je nach anwendungsspezifischem
Einsatz zwischen 4 um und 8 um

5. OBERFLACHENBESCHICHTUNG

AESUB violet bildet eine konsistente und sehr
homogene Beschichtung auf der Oberflache
des zu scannenden Objekts. Die Abbildung
unten zeigt einen Oberflachenvergleich
zwischen AESUB violet (links) und einem zuvor
in der Messtechnik verwendeten
verschwindenden Spray (rechts). Die Messung
zeigt einen 3D-Scan einer Glaskugel mit
einem Durchmesser von ca. 130 mm.

Abbildung:
Oberflachenvergleich AESUB violet und Cyclododecan
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APPLIKATION

SPRAY

Tragen Sie AESUB violet aus einem Abstand von 15-20 cm auf. Driicken Sie den
Spruhknopf sanft und bewegen Sie die Dose gleichmaBig Uber die Flache in Hin-
und Herbewegungen. Achten Sie auf ein konstantes Tempo, um eine gleichmaBige
Beschichtung zu erzielen. Besprihen Sie die gesamte Flache, die Sie scannen
mochten.

AESUB violet wird ,nass® aufgetragen. Das Losungsmittel verschwindet innerhalb
weniger Sekunden, wahrend die Beschichtung auf der Oberflache verbleibt. Der
WeiBgrad der Beschichtung nimmt noch fur einige Sekunden zu.

Increase spraying distance or pace in case of drop formation or when coating
remains "wet" for too long.

Note that multiple spraying increases layer thickness. The recommended
ambient temperature is 21°C/69.8°F.

Der Scan kann gestartet werden, sobald eine stabile und weile Beschichtung
erreicht ist.

Scannen Sie das Objekt wie gewohnt.

Die aufgetragene Beschichtung von AESUB violet sublimiert und macht somit eine
aufwendige Reinigung nach der Anwendung Uberflissig.
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7. VERSCHWINDEN / SUBLIMATION

Die Sublimationszeit von AESUB violet hangt von folgenden Faktoren ab:

a) Temperatur

0 Hohe Umgebungstemperaturen verklrzen die Sublimationszeit
o Niedrige Umgebungstemperaturen verlangern die Sublimationszeit, teilweise auf tiber 24 Stunden maglich

b) Luftstromung
O Bellftung verkurzt die Sublimationszeit

c) Oberflachenstruktur

o0 Merkmale wie Taschen, Locher oder Rillen in der Oberflachenstruktur verlangern die Sublimationszeit
o Glatte Oberflachen verkirzen die Sublimationszeit

o Die Sublimation beginnt an exponierten Bereichen, wie duBeren Ecken oder Kanten

d) Material
o Die Sublimationszeit hangt auch vom Material ab, auf das AESUB violet aufgetragen wird

d) Schichtdicke
o0 Hohere Schichtdicke verlangert die Sublimationszeit

Empirische Tests zeigen, dass mit AESUB violet behandelte Objekte etwa 2—6 Stunden scannbar bleiben. Die
Scanzeit kann leicht verlangert werden, indem AESUB violet an einzelnen Konturen erneut aufgetragen wird,
sobald die Sublimation beginnt, oder indem mehrere Schichten aufgespriht werden. Erhohen Sie Temperatur
und/oder Luftzirkulation, wenn der Sublimationsprozess beschleunigt werden soll.

Sublimationsprozess:
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8. SCANNEN VON GROSSEN OBJEKTEN

Wenn die GroBe des Messobjekts das Messvolumen des Sensors um ein Vielfaches Ubersteigt, empfiehlt es
sich, die Digitalisierung in mehrere Abschnitte zu unterteilen. Dieses Vorgehen verhindert ein vorzeitiges
Sublimieren in Bereichen, die noch nicht digitalisiert wurden, und somit ein erneutes Aufsprihen.

Methode A:

1. Bringen Sie die Referenzpunkte vor dem Aufsprihen auf dem Messobjekt an.

5. Ersten Scan durchfuhren. 6. Mit allen Bereichen fortfahren, bis das Objekt vollstandig digitalisiert ist.
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1. AESUB violet auf den ersten Bereich auftragen und
die Referenzpunkte darauf anbringen.

Mit allen weiteren Bereichen
fortfahren, bis das gesamte Objekt
digitalisiert ist. Bei Bedarf
bespriihte Punkte reinigen, um
eine fehlerfreie Verbindung der
Abschnitte zu gewahrleisten.

9. RUCKSTANDSANALYSE

Unabhéangige Experten haben AESUB violet auf mogliche Rickstande untersucht und kamen zu
folgendem Ergebnis:

,Die nachgewiesene und quantifizierte Summe aller semivolaten Verbindungen sowie die Identitat der
Einzelverbindungen lagen im erwarteten Bereich. Bei einer Anwendung von 1-2 mg/cm? gemaB der
beschriebenen Anwendung verbleiben auf dem bespriihten Objekt etwa 10 ng Substanz/cm?. Solche
Rickstande sind weder optisch erkennbar noch mit der Oberflachenmesstechnik nachweisbar. Daher
kann das untersuchte Scanspray ,AESUB violet® im Sinne der verwendeten Analysemethoden als
rickstandsfrei bezeichnet werden

Den vollsténdigen Bericht finden Sie unter https://aesub.com/download . Bitte beachten Sie, dass wir die
vollstandige Sublimation von AESUB violet nicht garantieren.

10. LAGERUNG UND SICHERHEITSHINWEISE

a) Lagerung

o Optimale Lagertemperatur: 18 °C bis 21°C (64,4 °F bis 69,8 °F)
o Haltbarkeit: 5 Jahre

o Trocken lagern, kein direktes Sonnenlicht

b) Risikoinformationszentrum

o Wenn Sie sich nach der Anwendung unwohl fuhlen, rufen Sie bitte die 24-Stunden-Notrufnummer

+49 (0) 7611192 40 an.

o Nicht auf offene Flammen oder andere Zindqguellen sprihen. In bellifteten Bereichen verwenden. Vor
Sonnenlicht schitzen. Nicht auf Produkten verwenden, die mit Lebensmitteln in Kontakt kommen —
Lebensmittelkontakt ausschlieBen. Lesen Sie zudem die Sicherheitshinweise im zugehdrigen
Sicherheitsdatenblatt sorgféltig durch (https://aesub.com/download).

Haftungsausschluss Die obigen Informationen wurden sorgfaltig erstellt. Wir kdnnen jedoch
keine Haftung fur falsche oder unvollstandige Angaben tUbernehmen.
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